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Problemstellung

Die hohe Kerbwirkung von KehinahtstéRen an modernen Spaceframe-Leichtbaukonstruktionen, verursacht im Zusammenspiel mit
grofRen dynamischen Belastungen eine Uberdimensionierung der ProfilabmaRe.

Das Resultat ist eine hohe Abhdngigkeit des Gesamtstrukturgewichts von der Fugenvorbereitung.

Verringerung
der Spannungen

Erh6hung der
Steifigkeit

Ziele und Ansatz

Erhohung der dynamischen Festigkeit an ProfilstoRen und damit eine
Verbesserung der Gewichtsreduktion
» Ersatz von Kehlnahten an T-Sté6Ren durch Stumpfnahte an
Aushalsungen
» FEM-Simulation der Aushalsung an Aluminiumstrangpressprofilen
zur Optimierung der Fugenvorbereitung

Untersuchung

FEM-Simulation des Umformprozess mit LS-Dyna
(thermisch-mechanisch gekoppelt)

= Temperaturabhangiges Werkstoffverhalten

=  Berucksichtigung von:
»  Profilform

» Vorlochgeometrie
» Partiellen Warmefeld
» Energieeintrag

= Fertigung von Aushalsungen mit Hilfe von partiellem induktiven
Erwarmen

» Uberwachung mittels Thermografiekamera
= Dauerfestigkeitsprifung

Ergebnisse

= Temperaturfeld ist entscheidende GrofRe fur Aushalsform

= Zieltemperaturfeld lasst sich nur durch induktives Erwdrmen erzeugen
»  Aluminium fordert hohe Leistung

» Induktorgeometrie unterliegt hohen Anspriichen

= Entfestigung von Aluminiumlegierungen muss beim
Warmumformprozess berlicksichtigt werden

= Anisotropie von Strangpressprofilen und deren Auswirkungen auf die
Aushalsform muss Gegenstand zukiinftiger Untersuchungen sein




