Widerstandspunktschweilsen mit ZW

(4]

Elektrode

Zusatzelement

Figeteil

* SchweillBpunktdurchmesser unabhangig vom Blech
-> hdhere Festigkeit

* Konzentration der Warmeentwicklung in den ZW
-> kleinere WEZ, kein Elektrodeneindruck
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* keine Beeinflussung des Grundwerkstoffes

* kein Elektrodeneindruck

e Vorteilhaft fir Misch- und Aluminiumverbindungen
* hohe Festigkeit
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Lot-Depot-Erzeugung Lot-Depot-Erzeugung
mechanisch mittels Walzplattierung
Prozessschritte (partiell Cu) (grofflachig AlSi)
Stahl Aluminium
Erzeugen des Lotdepots
Positionieren der Teile W/////////<//////////////////////////////////< V7777777777777,

Erzeugen der

Lotverbindung o

G0

(Widerstandserwarmung)

Prof.Dr.-Ing. Kurt Koppe



4.4 Widerstandspunktloten

(4]

Lotdepot
Sichtseite

Rickseite
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